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(7) 안내면(6) 캠(5) 클러치 및 브레이크

(4) 치차 및 변속기(3) 벨트 및 체인(2) 스텝 모터(1) 3상교류 모터



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ Flow chart : 전동모터(전동기) → 축전동 → 벨트·체인전동 → 변속기 → 클러치 → 브레이크 → 캠 → 운동부

○ 시스템도

○ 구동·전달·운동 계통의 총점검 부위 및 총점검 항목

(1) 구동부 : 삼상교류전동모터(전동기) → 구동에서는 모터 표면만 점검, 스텝모터 → 구동부에서는 모터 표면만 점검

(2)  축 및 베어링 : 기계요소에서 설명

(3)  키이, 핀, 커플링 : 기계요소에서 설명

(4) 벨트 및 체인 : 1) 벨트 전동부의 총점검 항목 → 풀리 및 벨트의 유분, 벨트의 마모 손상, 벨트의 장력, 풀리의 마모, 

덜컹댐, 풀리 평행도

2) 체인전동의 총점검 항목 → 체인의 급유 상태, 체인의 장력, 체인의 연결부의 상태, 스프라켓 평행도

(5) 치차 및 변속기 : 1) 치차(기어) → 치차의 급유상태, 치차의 이상마모·손상

2) 치차의 의한 변속기 → 윤활불량, 이상음 및 진동, 이상발열, 입력축과 출력축의 덜컹댐, 마모

3) 벨트식 변속기 → 벨트의 장력, 벨트의 열화 현상, 풀리마모, 이상음 및 진동

4) 체인식 변속기 → 급유상태, 체인의 느슨함, 베별기어 및 습동판의 마모, 이상음 및 진동

(6) 클러치 및 브레이크 : 1) 클러치 → 맞물림치의 상태, 클러치의 슬라이딩 블록의 마모현상

2) 브레이크 → 마모, 손상 , 브레이크의 작동상태

(7) 캠 : 접촉면 및 홈의 마모, 접촉자의 마모 현상, 캠의 취부상태

(8) 안내면 : 미끄럼면의 마모, 흠, 윤활상태, 티끌제거 와이퍼의 손상

구동·전달·운동 계통의 총점검 부위 및 총점검 항목

구동·전달·운동 계통계통구동장치분야주
제구동계통 총점검 매뉴얼

전동모터



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 3상교류 유도 전동 모터의 구조

○ 3상교류 전동모터의 총점검 항목

1) 모터의 발열

2) 베어링의 이상음

3) 모터팬의 더러움, 손상

4) 모터 취부볼트 느슨함

삼상교류 유도전동 모터의 총점검 항목

삼상교류전동모터계통구동장치분야주
제구동계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 벨트의 구조

○ 벨트의 총점검 항목

1) 풀리 및 벨트의 유분

2) 벨트의 마모, 손상

3) 벨트의 장력

4) 풀리의 마모, 덜컹댐

5) 풀리 평행도

벨트의 총점검 항목

전달계통계통구동장치분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

풀리, 벨트에 기름부착

→미끄러짐

→전동 불균일로 진동발생

→전달기구 각 부위에서

진동증폭

→가공점부의 불균일 발생

→가공조건 악화→품질불량

→가공점 이동 불균형

→품질불량

→운동전달이 늦어짐에 의한

가공점 이동 불균형

→품질불량, 가공불량

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

 풀리

→ 회전축을 돌리기 위한

회전동력 발생원으로

부터 회전동력을

받아들이는 기능

 벨트

→ 회전동력 전달 기능

 벨트를 벗겨 유분을

세제로 닦음

 벨트를 점검하여 기름에

의한 열화가 없는지 조

사하고 열화가 있으면

교환

유분이 없을 것헝겊으로 V벨트 및
풀리의 V홈을 닦고
유분이 부착되어
있는지 진단

정지풀리 및 벨트
의 유분

구동-총점검04벨트전달계통구동

관리 No.부위계통분야
전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 체인의 구조

○ 체인의 총점검 항목

1) 체인의 급유상태

2) 체인의 장력

3) 체인 연결부의 상태

4) 스프로켓 평행도

체인의 총점검 항목

전달계통계통구동분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

 체인에 급유부족

→핀과 부시의 이상마모

→핀의 절손

→고장정지, 재해원인

윤활부를 급유핀과 부시가 적색, 
암갈색으로 되어
있지 않을 것

체인을 청소하면
서 핀과 부시 간의
급유상태를 목시
점검

정지체인의 급유상
태

 체인이 지나치게 느슨함

→진동발생

→전달기구 각 부위에 진동

증폭

→진동에 의한 체인탈락

→전동불능→고장정지

→재해원인

적정한 느슨함으로 개
선

느슨함이 적정할
것 (축간거리의
4%)

체인을 청소하면
서 체인이 늘어 난
쪽으로 손을 눌러
느슨함 점검

정지체인의 장력

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

 체인

→ 회전축을 돌리기

위한 회전동력 발생원

으로부터 회전동력을

수취하는 기능

구동-총점검09체인전달계통구동

관리 No.부위계통분야
전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 치차(기어)의 구조

○ 치차의 총점검 항목

1) 치차의 급유상태

2) 치차의 이상마모, 손상

치차(기어)의 총점검 항목

전달계통계통구동장치분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

 치차의 급유부족

→치차의 이상마모 발생

→덜컹댐발생

→전달기구 각부위 덜컹댐 증폭

→치차의 충격하중 증대

→피로에 의한 치의 결손

→전동불능→기계정지

윤활계통의
재점검

급유 상태가 충분할 것치차의 카바를
떼어내고 치차
에 윤활유가 급
유가 되는지
점검

정지치차의 급유
상태

 치차의 마모

→덜컹댐 발생

→전달기구의 각 부위의 덜컹댐

증폭

→치차에 충격하중증대

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

 치차(기어)

→ 회전축의 회전비

변속이나 회전력

전달기능

분해수리• 치면에 작은 구멍이나

주름이 없을 것

• 치근이 마모하지 않을 것

• 치근이 휘어 있지 않을 것

• 백래시가 적정할 것

치차의 치면을
육안이나 손으
로 점검

정지치차의 이상
마모, 손상

구동-총점검12치차(기어)전달계통구동

관리 No.부위계통분야
전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 치차에 의한 변속기의 구조

○ 치차에 의한 변속기의 총점검 항목

1) 윤활불량

2) 이상음 및 진동

3) 이상발열

4) 입력축과 출력축의 덜컹댐, 마모

치차에의한 변속기어 총점검 항목

전달계통계통구동장치분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

 윤활유량 부족

→치차에 유막갈라짐 발생

→치면의 이상마모

→덜컹댐 발생

→전달기구의 각 부위에

덜컹댐 증폭

→가공점부 운동불균일발생

→가공조건계 악화

→가공점 이동 불균일

→치차에 의한 충격하중 증대

→피로에 의한 치의 절손

→전동불량→기계정지

오일누출이 없는지
확인하고 적정 레벨
로 보충

유면계의 상하하선
내에 있을 것

(통상 1/2~2/3)

청소하면서 윤활유
가 레벨의 상하선
내에 있는지 점검

정지윤활수량

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

 치차에 의한 변속기

→ 입력측의 회전속도를

치차를 통해 감속 혹은

증속 시키는 기능

구동-총점검13벨트전달계통구동

관리 No.부위계통분야
전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 클러치의 구조

○ 클러치의 총점검 항목

1) 맞물림치의 상태

2) 클러치 시프트의 슬라이딩 블록의 마모, 손상

클러치의 총점검 항목

전달계통계통구동장치분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

 맞물림치의 마모, 손상

→맞물림 편심으로 덜컹댐, 진동

→전달기구 각 부위에서 덜컹댐,

진동증폭

→가공점부의 운동불균일 발생

→가공조건계의 악화

→품질불량→바이트로스

→가공점이 불균형

→품질불량→바이트로스

분해수리 맞물림치의 마모,

손상이 없을 것

 X축, Y축 방향의

간격을 측정하여

편차가 없을 것

 X축, Y축 방향의

맞물림 상태 양호

클러치 케이스
를 벗겨 내부를
목시점검

정지맞물림치의 상
태

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

 클러치

→ 회전동력을 원동축에서

종동축으로 전달하는 기능

구동-총점검20클러치전달계통구동

관리 No.부위계통분야

전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원

지속적 제조혁신 추진은 선택이 아닌 필수입니다!

○ 캠의 구조

○ 캠의 총점검 항목

1) 접촉자(종동축)접촉면 및 홈의 마모, 흠

2) 접촉자의 마모, 손상

3) 캠의 취부상태

캠의 총점검 항목

전달계통계통구동장치분야주
제전달계통 총점검 매뉴얼



MIPA 제조혁신실무교육원
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윤활제 보충윤활제 보충윤활제 공급상태

목시점검

Know-Why 

(점검·복원·개선 필요성)

O
P
L

처치방법판단기준점검방법
점검

시기
점검항목

구조

No.

 캠홈, 접촉면의 이상마모

→규정의 운동을 얻을 수

없음

→가공점부의 운동불균일

발생

→가공조건계 악화

→품질불량

→가공불능(잠깐정지등)

→가공점이동불균형

→품질불량

→가공불능(잠깐정지등)

분해점검, 수리접촉자 접촉면 및
캠홈에 이상마모, 
흠 없을 것

캠을 청소하면서

목시점검

정지접촉자(종동축)
접촉면 및 홈의
마모, 흠

기본적인 기능
구조

No.
구조(분해도)

구동-총점검24캠전달계통구동

관리 No.부위계통분야
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제조혁신실무 성공을

MIPA에서 지원합니다!

지속개선TPM본부 ATPMC! 혁신성공의 동반자입니다!

www.atpm.co.kr
MIPA 제조혁신실무


