
벨트의 사행의 원인과 대책
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사행의 현상 원 인 대 책

1. 벨트가 프레임

의 특정 개소에

오면 한쪽으로 치

우친다

(1)컨베이어 프레임의 굽음

(2)치우치기 직전 몇갠가의 중심내기

불량

(3)풀리, 롤러의 회로 불량

(4)풀리 중심내기 불량

(1)수평도, 수직도의 재조사 및 조정

(2)롤러의 수평도와 직각도의 조정. 그래도 고쳐지지 않는 경우에는

치우치는 쪽의 롤러 끝부분을벨트 진행 방향으로 기울인다(전경각(前

傾角) 2%이하)

(3)교환. 낙광(落鑛)에 의한 경우는, 케이크의 재거 및 클리너 조정

등의 낙광방지 대책의 실시

(4)중심내기, 조정

2. 벨트의 특정

부분이 프레임 전

체 길이에 걸쳐서

사행한다

(1)벨트 접합부의 불량(굽음 등)

(2)벨트 본체의 국부적인 굽음

(1)프레임과의 접촉, 화물이 넘쳐 흐르는 등의 경우에는 재접합(서서

히 고쳐지는 경우도 있으므로 자주 상태를 본다)

(2)자동 조심(調理) 를러 부착. 테일 풀리의 조정, 벨트의 국부교체

3. 벨트가 불안정

한 주행을 한다

(사행에 특정한

형태 가 없다)

(1)벨트가 너무 딱닥하다(사용 조치의

벨트의 트러프성 부족)

(1)며칠 지난 후, 캐리어에 익숙해질 때까지 상태를 본다

(2)며칠 지난 후, 자동 조심 롤러 등으로 대책을 실시해서 O수정이

불가한 경우에는 벨트를 교환

4. 벨트 전체가

프레임의 전체 길

이에서 사행한다

(1)컨베이어 프레임의 굽음 및 기울기

(2)운반물의 적재(운반물의 입도(粒

度) 불균일이 크고 큰 덩어리가 많을

때에 사행하기 쉽다)

(3)롤러의 치우쳐 내리기

(4)풍우

(5)일광(프레임의 한쪽 이상팽창)

(6)귀 부분 손상→심체가 습기에 노출

되었다

(7)벨트의 트러프성 불량 또는 역뒤

(1)프레임 전체 길이의 재조사 및 조정(수평도, 수직도)

(2)화물이 중앙에 실리도록 슈트의 개량.

큰 덩어리는세림-이 놓인 위에 좌우균일하게 실리도록 슈트 구조를

조정한다

(3)동일 높이로 조정

(4)바람막이, 벨트 커버의 부착

(5)커버 부착(직사 일광을 피한다), 광선 반사용

도료의 도포

(6)손상원인의 조사 및 불량 부분의 개선

(7)잠시 사용해서 익숙하게 하든가, 벨트 사양의 변경 (벨트 표면이

유지 등으로 팽윤했을 때 발생하기 쉽다)

5. 무부하시 사

행, 부하시 정상

(1)벨트의 트러프성 불량 (1)정지시 부하를 걸어서 빨리 익숙해지게 한다.

최소한의 가이드 롤러 부착, 벨트의 교체

6. 부하시 사행,

무부하시 정상

(1)운반물 적재 위치 불량

(2)롤러 중심내기 불량

(1)슈트 조정, 개조, 운반물의 검토

(2)롤러조정

7.기타 (1)벨트 귀분의 손상

(2)벨트의 신장이 언밸런스

(1)벨트의 교체

(2)테이크업의 긴장조정


