
C on v e y o r C ha i n 이상 및 대책

TPM컨설턴트/품질기술사 권 오 운

현 상 원 인 대 책

채인치 링크

플레이트의

내측 또는 스

프로켓의 치

(齒) 측면이

마모함

스프로켓 정렬

(ALIGNMENT) 불량

체인을벗겨 스프로켓, 축의 취부를 수정한다.

체인이횡방향으로 눌려

진다

누르는원인의 제거, 가이드슈(GUIDE SHOE), 가이드 롤러

(GUIDE ROLLER)의 사용

스프로켓의 진등 새로운스프로켓으로 교체함

롤러 회전불

량

롤러부하 과대 부시/롤러간의 윤활. 적정사양(GT, 베어링, 롤러 등)의 선정

수송물, 이물이 부시/롤

러 간에 침입

정기적인 배제. 칸막이를 붙여 체인을 보호. 부시/롤러간격이

큰 사양의 선정

수송물, 이물이 레일

(RAIL)상으로 쌓임

정기적인 윤안재 . 윤알 방텁의 선정

윤활제가 부시/롤러간에

들어가롤러 표면이나

레일에부착

적정한윤활제 -윤환 방법의선정

부시/롤러의녹부착 적정한사양(KT 등)의 선정

굴곡불량 녹부착 칸막이를 붙여 체인을 보호. 적정사양(MT 등)의 선정

수송물과 이물이 핀/부

시간에침입

칸막이를 붙여 체인을 보호, 핀/부시 간격이 큰 사양의 선정

체인이 스프

로켓에 감김

체인이느슨해진량이

크게 되었다.

체인의느슨해진양을 적게하거나 또는 타이트너(Tightner)를

삽입함

스프로켓의 마모 새로운스프로켓으로 교체함

체인이 스프

로켓에 걸려

움직이지 않

는다. 말린

체인과스프로켓이 적합

하지 않다.

체인 또는 스프로켓의 어느 한 부적합한 곳을 고친다

매우 심한 과부하 뒬수륙부하를 감소시킨다. (완충장치를 붙이는 등)

체인이마모되어늘어남 새로운체인과 교체함

체인이 스틱

·슬립(Stick

Slip)(서어징

:Surging)이

일어난다

속도가느리다 고속으로 한다

기타 프레임의 강성향상. 체인의 형번을 높힌다. 서어징 방지 사양

의 선정. 구동용 롤러 체인의 느슨해짐을 적게함

스프로켓 치

저(齒底) 치

압면(齒押面

)의 마모

이물림치수부 잇수증대

기타 조질(調質) 스프로켓이나 치교체 스프로켓을 사용한다.

NF블록(BLOC

K)체인의내

링크 구멍이

나 핀이 편측

마모된다

내부장력의 과대 스프료렛애 피스(PIECE)취---로 한다.체ol과 느프로켄의 랑땅

에 윤안탄타.

부시/롤러 접동부의 윤

활부족

윤활을충분히 함. 베어링 롤러, 플라스틱 롤러의채용

핀/부시 접동부의 윤활

부족

윤활을충분히 함




