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작동유탱크의 윤활유 오염도관리 사례 

TPM컨설턴트/품질기술사 권오운 

 

오염된 Oil의 상태를 검사하여 윤활작업(보충, 정제, 교환)의 형태를 구분하여 실

시하고 Oil의 처리방법을 결정한다. 

 

1 )  오염도관리의 개소 

작동유 정제의 작업개소는 유압작동 설비중 작동유 Tank에 한하여 실시한다. 단, 

사용부서의 요청하에 비수용성 절삭유 Tank 및 세척유 Tank도 관리할 수 있다. 

 

2 )  오염도관리의 기준 

오염도관리는 NAS 9급 이하로 정하여 관리하되 다음과 같이 기준을 두어 관리한다. 

① NAS 9급 이하 : 양호판정 - 계속사용 

② NAS 9급 초과 12급 이하 : 불량판정 - 정제실시 

③ NAS 12급 초과 : 폐유판정 - 교체필요 통보 

 

<표 5> 오염등급 판정 

 

급 수 판 례 중 량

NAS 9급 이하 0.7mg/100cc

NAS 10∼12급 1∼219g/100cc

NAS 12급 초과 4mg/1OOcc
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3 )  오염도관리의 활용사례 

<표 6> 윤활제 오염도관리 SHEET 

사용
개소 오일명 점도 용량

(리터) 전,후 오염도

날짜

오염도

날짜

오염도

날짜

오염도

날짜

급수 급수 급수 급수

정제전

정제후

공장 및
라인명

자산번호 설치일자 규 격

설비명 메이커 관리번호 주 기

 


