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윤활유의 오염도분석 

TPM컨설턴트/품질기술사 권오운 

 

1 .  윤활유 오염도분석의 개요 

(1)  오일의 노화 과정 … 신유 오일상태가 영원하지는 않다.   

 

(2 )  유분석을 통한 설비보전 
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(3 )  입자와 설비수명 

 

 

(4 )  입자 침입 개소 
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(5 )  또 다른 입자 침입원 -  B r e a t h e r ( T a n k ,  S um p )  

 

 

(6 )  수분오염 
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2 .   윤활유 오염도분석의 주기 

 

주  기 
최초 12개월 

(New Turbine) 

정상 운전시 

(Normal Operation) 

점  도 

전산가 

외  양 

수  분 

색  상 

방청성 

청정도 

1∼3개월 

매월 

매일 

매월 

매주 

6개월 

1∼3개월 

3∼6개월 

1∼3개월 

매일 

1∼3개월 

매주 

6개월 

1∼3개월 

 

 

3 .   사용유의 채취 

(1)  유분석을 위한 첫 스텝 :  샘플병의 준비 
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(2 )  효과적인 샘플링 사례 

 

 

(3 )  시료채취 방법 

1) 시료는 사용유를 대표하여야 함 

2) 채취요령 

① 시기 : 가능한 한 기계가 정상운전 중일 때, 윤활유의 온도가 정상일 때  

② 장소 : 윤활유가 펌프를 통과하여 각 윤활개소로 가는 도중의 적당한 채취

장소가 있을 경우에는 그 곳이 가장 좋으며 아니면 채취자가 전체를 

대표한다고 판단하는 곳 

③ 용기 : 내부가 건조하고 이물질이 전혀 없는 마개를 확실히 닫을 수 있는  

용기 

④ 시료량 : 500∼1000ml 

⑤ LABEL : 회사명, 공장명, 기계명, 윤활유명, 사용기간, 시험목적 
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(4 )  시료채취시 주의 사항 

 

 

 

4. 유분석의 성공조건 

 

 

 



www.cybertpm.com 

5 .   유분석 진단 및 개선사례 

(1)  신유 급유 진단 및 개선사례  

 

(2 )  워텍터(Wa t e c t o r )  적용 검토 사례 
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