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윤활고장 발생 원인 

TPM컨설턴트/품질기술사 권오운 

 

1 .   윤활상의 고장 원인 

구 분 고장 원인 

윤활제면 ① 부적격 윤활제의 사용  

② 윤활제의 열화와 오탁  

③ 오일의 누설  

④ 성질이 다른 윤활제와의 혼합 

마찰면 ① 마찰면의 재질불량  

② 마찰면의 작용불량  

③ 마찰면의 과도한 작용  

④ 마찰면의 마모에 의한 기계부분의 간격이 커짐  

⑤ 그 밖의 발청 

작업면 ① 급유작업의 부주의  

② 과잉의 급유 또는 과소한 급유  

③ 급유시간이 너무 느리거나 빠름  

④ 플러싱의 불충분  

⑤ 작업상의 움직임과 충격에 의한 무게 

급유방법면 ① 급유방법의 설계불량에 의한 부적  

② 급유장치의 고장 

환경면 ① 전도열이 높은 경우  

② 마찰면의 방열이 불충분한 경우  

③ 불순물의 혼입  

④ 기온에 의한 현저한 온도변화  

⑤ 뜨거운 물, 산의 증기, 염분 등 

 

2 .   유압작동유의 오염 원인 

작동유 속에는 대단히 많은 오염 입자가 존재한다. 이들의 입자는 미크론 단위의 

미세한 것이나, 작동유 및 유압 기기에 있어서는 큰 문제가 된다. 

오염 물질과 그것이 들어간다고 생각되는 장소와의 관계를 <그림 1>.및 <표 1>

에 나타냈다. 
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<그림 1> 오염 물질의 발생 원인 

 

<표 1>  오염 물질과 오염의 원인이 되는 장소 

 

오염물질

오염의 원인이
되는 곳

금
속
분
말

주
물
사

금
속
마
모
분
말

녹 용
접
슬
러
지

실
재
및
그
마
모
분

절
삭
·
줄
분
말

연
삭
분
말

실
보
무
라
지

도
료
수
분
이
종
작
동
유

먼
지
공기

부적당한 환경에서의

조립

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ - ○ ○ -

세정 및 플러싱 불략 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ - - ○ -

급유시 ○ - ○ ○ - - - - - - ○ ○ ○ ○

탱크둘레의불필요한

구멍

○ - ○ - - - ○ ○ - - ○ ○ - ○

수 리 시 ○ - - ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ -
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오염 물질에서 금속 입자가 차지하는 비율은 적은 것이 5%, 많은 것은 65%나 

된다. 특히 탱크 둘레의 개구부, 예를 들면 불필요한 구멍이나 급유구 캡의 헐거움 

등은 완전히 밀폐해야 한다. 또 급유 기구는 기름의 종류마다 나누어서 사용하고, 

보관 장소를 결정해서 내부에 먼지가 들어가지 않도록 항상 깨끗한 상태를 유지하

는 것이 필요하다. 

또, 이종유의 혼입은 극력 피해야 한다. 그 중에서도 많은 것은, 광유계 작동유에

의 절삭유의 흔입인데, 작동유와 반응해서 껌 모양의 슬러지를 생성하므로 주의해

야 한다. 이 경우, 수용성 절삭유라도 솔루블 타입(W2종)과 에멀션 타입(W1종)에

서는 그 영향도가 다른데, 솔루블 타입은 가장 윤활 불량이나 작동 불량을 일으키

기 쉽고, 에멀션 타입은 문제로 되는 일은 적다.  

 


